VENTURI BLOW BOX
DLA FILCOW PRASOWYCH

Nowe spojrzenie na wydajnosc¢ odwodnienia
Oryginalna technologia kondycjonowania catej struktury filcu prasowego

Aby usunac¢ wode ze wstegi papieru w sekcji pras woda musi
tatwo przeptywac do i poprzez filc prasowy. Profil wilgotnosci
wstegi papieru po prasie jest odwzorowaniem profilu
wilgotnosci filcu. Dlatego tak wazne jest otwarcie obydwu stron
filcu, utrzymanie duzej wolnej pojemnosci wewnetrzne;j filcu i
stabilnego profilu filcu na catej szerokosci maszyny
papierniczej.

Aby sprostac tym oczekiwaniom, Venturi Paper opracowat orginalng metoda
kondycjonowania filcow prasowych. Gtownga zaletg tej metody jest znaczaca
poprawa wydajnosci sekgcji pras, korekta profilu wilgotnosci i jakosci papieru.




Dlaczego sekcja pras nie dziata z maksymalng efektywnoscig?

ROLL SIDE OF THE FELT Rosin size, wet strength resin, pitch and hydrocarbon oil,

clay, calcium carbonate, titanium dioxide and alum.
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Problem dotyczy wiekszosci maszyn papierniczych. Kondycjonowanie filcéw pozostato
bez zmian od wielu lat podczas gdy wspotczesne maszyny produkuja papier z
powiekszong szybkoscig. Stosowane powszechnie natryski wodne penetruja filc tylko
od strony kontaktu z papierem, pozostawiajgc druga strone filcu zamkniety. W efekcie
przeptyw wody przez filc jest utrudniony a pojemnosc¢ wodna — ograniczona:

Transport wody w filcu:
Otwarty filc od strony papieru

Filc charakteryzuje niewytarczajaca
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Rezultat: Zawyzone zuzycie pary w suszarni i niestabilny profil wilotnosci papieru
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Rozwigzanie: Venturi blow box nad filcem prasowym
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Technologia Venturi stosuje unikalng metode przeptywu strumienia
aerozolu rozdrobnionych kropli wody wykraplanych z gorace;
mieszaniny pary i powietrza.
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Specyficzne parametry tego aerozolu s3
wytwarzane w gtowicy strumieniowej z
uzyciem niskopreznej pary wodnej.

Kondensujgcy aerozol mieszaniny
wody, pary i powietrza

powietrza
porowate i wlokniste




Venturi skutek No. 1: otwarty filc = dobre odwodnienie
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Spadek przeptywu pary do suszarni o 8%




Venturi skutek No. 2: stabilny profil wilgotnosci

i Profil filcu przed NIP
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2nd Press - 2018-09-17 - After Press Nip - 720 - 53 - Huyck
2nd Press - 2018-10-15 - After Press Nip - 856 - 81 - Huyck
2nd Press - 2018-12-10 - After Press Nip - 705 - 54 - Huyck
2nd Press - 2019-01-29 - After Press Nip - 772 - 33 - Huyck
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Rezultat: stabilna wilgotnosc¢ filcu i papieru




Niezalezny projekt dla kazdego rodzaju filcu
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Kluczowym elementem technologii Venturi jest sekcja
indywidualnie projektowanych strumienic przeptywowych
dla wytworzenia optymalnych parametrow odwodnienia.
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Przyktadowy bilans oszczednosci dla sredniej wielkosci

maszyny papierniczej:

Poprawa odwodnienia po prasie z Venturi: 2,6 %.

Oszczednosc pary do suszarni netto : 1080 kg/h
Para + opfata CO2: 1,08 t /h x ( 103 + 12) PLN =124,20 PLN/h
Miesieczna : 124,20 x 24 h x 30 dni = 89.424 PLN/miesiac
Roczna :89.424,00 x 12 = 1.073.088, 00 PLN / rok

Kontakt: Iraubic@venturipaper.com






